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前 言

      本标准是根据国际标准 ISO 49:1994《按ISO 7-1加工螺纹的可锻铸铁管路连接件》对

GB/T 3287-1982《可锻铸铁管路连接件技术条件》,GB/T 3288-1982《可锻铸铁管路连接件验收规

则》,GB/T 3289.1̂ 3289.39-1982《可锻铸铁管路连接件型式尺寸》进行的修订。

    本标准等效采用国际标准ISO 49:1994《按ISO 7-1加工螺纹的可锻铸铁管路连接件》标准编写结

构和格式按照GB/T 1. 1-1993《标准化工作导则 第1单元:标准的起草与表述规则 第1部分;标准

编写的基本规定》。

    本标准与GB/T 3287-1982,GB/T 3288-1982,GB/T 3289. 1-3289. 39-1982相比主要变化如

下 :

    1将GB/T 3287-1982,GB/T 3288-1982,GB/T 3289. 1̂ 3289. 39-1982标准合并为一个标

准;

    2.增加 了产 品分类 和标记;

    3.增加了密封性与设计的试验压力要求;

    4 取消了原标准中的胀裂试验;

    5.本标准中管件螺纹轴线夹角450,900,1800的偏差不超过士0. 50,

    6.本标准管件螺纹应符合GB/T 7306.1-2000050密封管螺纹 第1部分:圆柱内螺纹与圆锥外

螺纹》及GB/T 7306.2-2000((55。密封管螺纹 第2部分:回锥内螺纹与圆锥外螺纹》的规定，外螺纹为

圆锥形(R)，内螺纹可以是圆柱形(Rp)或圆锥形(R}),

    本标准自实施之日起，同时代替GB/T 3287-1982,GB/T 3288-1982,GB/T 3289-1- 3289. 39-

1982.

    本标准 的附录 A是标准 的附录。

    本标准由国家轻工业局提出。

    本标准由全国建筑五金标准化中心归口。

    本标准起草单位:河北省374工厂、上海市建筑五金工业研究所、天津市通宝管件公司、山西太谷玛

钢厂、湖北楚先玛钢公司、重庆大足管件有限公司。

    本标准主要起草人:刘英勤、忻榷德、王淑梅、刘炳伟、柳应喜、龙世勤、姜仁杰。
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ISO前言

    国际标准化组织((ISO)是由各国标准化机构(ISO成员国)所组成的世界联盟。通常通过ISO技术

委员会来进行准备 国际标 准的工作。如果对 已成 立技术 委员会的工作项 目感兴趣 ，各成 员国则有权派代

表参加该技术委员会。与ISO有联系的政府和非政府国际组织，也参加相应工作。有关所有电工技术标

准化方面的事情，ISO将与国际电工技术委员会(GEC)紧密合作

    被技术委员会采纳的国际标准草案要向各成员国发放，进行投票表决。要使其发布为国际标准，需

获得至少75%参加投票成员国的赞成。

    国际标准ISO 49是由ISO/TC 5/SC 5(黑色金属管和金属连接件技术委员会的螺纹或平端对焊连

接件、螺纹及螺纹的量规检验分技术委员会)提出的。

    本标准为第二版本，第一版本(ISO 4911983)已被其代替并作废。第二版本较第一版本有技术方面

的修改

    本 标准的附录 A 仅为提示的附 录
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eqv ISO 49:1994
        GB/T 3287-1982

    代替GB/T 3288一1982
          GB/T 3289.1-3289.39-1982

范 围

    本标准规定了可锻铸铁管路连接件(以下简称“管件”)的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于公称通径(DN)6-150输送水、油、空气、煤气、蒸汽用的一般管路上连接的管件。指

定与符合GB/T 7306规定的螺纹相连接。

    当在超出规定的压力和温度 范围使用 时，应同制造方协商 。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订 。使用本标准 的各 方应探讨 使用下列标准最新版本的可能性。

    ISO 49:1994 按ISO 7-1加工螺纹的可锻铸铁管路连接件

    GB/T 192-1981 普通螺纹 基本牙型

    GB/T 193-1981 普通螺纹 直径与螺距系列(直径 1̂-600 mm)

    GB/T 196-1981 普通螺纹 基本尺寸 (1̂ 600 mm)

    GB/T 197- 1981 普通螺纹 公差与配合 (直径 1̂ -355 mm)

    GB/T 1047-1995 管道元件的公称通径

    GB/T 1184-1996 形状和位置公差 未注公差值(eqv ISO 2768-2:1989)

    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 2829-1987 周期检查计数抽样程序及抽样表〔适用于生产过程稳定性的检查)

    GB/T 4956--1985 磁性金属基体上非磁性覆盖层厚度测量 磁性方法

    GB/T 7306.1--2000  550密封管螺纹 第I部分:圆柱内螺纹与圆锥外螺纹(eqv ISO 7-1:1994)

    GB/T 7306. 2-2000  550密封管螺纹 第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹(eqv ISO 7-1:1994)

    GB/T 7307-1987 非螺纹密封的管螺纹

    GB/T 944。一工988 可锻铸铁件

    GB/T 10922--1989 非螺纹密封的管螺纹量规

    QB/T 3816-1999 轻工产品金属镀层和铝氧化膜的厚度测试方法 测重法

    ZB J42 037-1989 用螺纹密封的管螺纹量规

定义

    本标 准采 用下列 定义。

3.1 管件 fitting
    用于连接一个或几个零(部)件

国家质2技 术监督局 2000一11一21批 准 2001一05一01实施
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3.2 配合螺纹 jointing thread
    符合 GB/T 7306的螺纹 。

3.3 紧固螺纹 fastening thread
    符合 GB/T 7306的螺纹 。

3.4 管件规格 fitting size;螺纹尺寸代号 designation of thread size
    出口端螺纹尺寸代号应符合GB/T 7306管螺纹的标记。

3.5 公称通径 nominal size;DN

    见 GB/T 1047的定义 。

    注

    1 公称通径的标记由字母“」〕N，，后跟一个以毫米表示的数值组成。

    2 管件规格(即螺纹尺寸代号)与公称通径(DN)之间的关系(见表1)

                                    表 1 管件规格与公称通径

6 加强 reinforcement

  在 内螺纹管件外径 的端部 ，以方边或圆边的形式附加的材料 (见图 1),

a)方边 b)圆边

                                        图1 加强的形式

3.7 肋 rib

    为了有利于安装或制造，在管件外部或内部的局部和沿轴向附加的材料。

3.8 出口 outlet

    管件的内螺纹或外螺纹端部。用于连接管子、管件或其他元件，连接螺纹应符合GB/T 7306,

3.9 主管 run

    三通或 四通 的主轴线上 的两个 出口。

3.10 支管 branch

    三通或四通的侧向出口。

3.11倒角 chamfer
    螺纹人口端切出的锥形部分，便于装配和防止损坏螺纹始端。

3.12 端面到端面的尺寸 face-to-face dimension
    管件 出口处 同轴 两个平行 面之 间的距 离.

3.13 端面到中心的尺寸 face-to-centre dimension

    管件 出口处 的端 面到与其成角度 的出口中心轴线 之间的距离。

3.14 安装长度 laying length
    安装后管子端面到管件轴线 的平均距离 ，或两个管子端面之 间的平均距 离(见 5.5.2)。
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4 产 品分类

4.1 按表 面状态分

    黑品管件符号 :Fe;

    热镀锌管件符号:Zn,

4.2 按结构 型式分

    管件型式和符号在表2中给出，这些符号与管路识别有关，可以用于标记(见4.3.1),

                                                    表 2

型式 符号(代号)

A
弯头

        A1(90)

逻逻
Al/450(120)

少
          人4(92)

妒妒
A4/450(121)

少
B
三 通

                                              B1(130)

& ID                                                                      1 21 D
C
四 通

            C1(180)

叠叠
  D

短月弯

  Dl(2a)

罗
  D4 (1a)

罗口

    E

笙 查 二二宁菌

                                El (131)

卿D.6
              E2(132)

6}4    64=4
及双弯

弯头

  G
长月弯

    G l(2)

酬
Gl/450(41)

梦
    G4(L)

犷
G4/450(40)

碧
    G8 (3)

r
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表 2(续)

型式 符号(代号)

  M
外接头

  M2(270)  M2(240)

M2R-L (271)

T fm

M4(529a)             M4(246)

晕 fl
门]旧]i

}
1 }

    N

内外螺丝

  内接头

  NS(280)              N8(245)

N8R-i口日六 }{司

    P

锁紧螺母

P4(310)

母
  T

管 帽

管堵

Tl(300)

嘟
T8(291)

命
T9(290)

昂
Tll(596)

蜘日 口门

  U
活 接 头

  U1(330)

叠
  uacs3n

瞥
  U11(340)

叠
ula(34])

臀
叩口

刃口

{
]

川目 仁J

己吕l

    UA

活接弯头

        UAI(B6)

l
  UA8(97)

矿
  UAII(96)

窗
  UA12(98)

矿己刃引门门 口
口g国

日灌il
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表 2(完)

型式 符号(代号)

    Za

侧孔弯头

侧孔三通

Zal(221)

鲤
Za2(223)

#1
4.3 产品标记

4.3.1 标 记内容

4.3.1.1 标准 的内容

    符合本标准的管件应按下列 内容标 注:

    a)管件的型式(见表2);

    b)产品标准(GB/T 3287);

    c)符号(见表2);

    d)管件规格(见附录A);

    e)表面状态(见4.1);

    f)设计符号(见 5.4.1).

4.3.1.2 允许的 内容

    按照 4.3.1.1中标注的 内容允许使用代号 (见表 2)和公称通径代替相对应的符号 和管件规格 。

4.3.2 标记的补充说明

4.3.2.1 同径管件，即所有出口处规格相同，归类于一个规格表示。

4.3.2.2 有两个出 口端 的异径 管件 ，按 出口规格渐减 的顺 序来 规定(大 出口一小出 口)

4.3.2.3 有两个以上出口端并且出口规格不一样的异径管件按图2方法a)或方法b)规定。

    注 3:截止到2000年推荐用方法 b)，其后将被指定用方法a),

              3                                                         (2)

 
 
甲
叠
。(2)叠 

 
譬

叠
!3矛

            1                 1                               (1)                             (3)

                        方法 a) 方法 b)

                      图2  4. 3. 2. 4简易方法不适用时，按此规定出口顺序

4.32.4 有两个 以上 出 口而主管规格不变的异径管件 ，按下面简易方法规定 :

    a)三通Bl和El，主管出口规格相同，而支管规格增大或减少，规定先标注主管规格后标注支管规

格 ，例如 1X3/4(见附录 A 中 A4和附 录 A 中 A8);
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    b)异径双弯E2，规定先标注大出口的规格，后标注两个相等的较小出口规格，例如1巧X1城(见附

录A中A9);

    c)异径四通C1，规定先标注最大主管的规格，后标注两个相等的较小支管规格，例如1兄X1(见附

录 A 中 A6),

4.3.3 标记示例

    a)等径弯头，管件规格2，黑色表面，设计符号A:

        弯头GB/T 3287    Al-2-Fe-A

    b)异径三通，主管管件规格2，支管管件规格1，热镀锌表面，设计符号C:

          三通 GB/T 3287     B1-2 X 1-Zn-C

    c)异径三通，主管管件规格 1和规格3/4，支管管件规格1/2，黑色表面，设计符号分别为B和D:

使用方法a):三通GB/T3287  Bl-1 X 1/2 X 3/4-Fe-B

使用方法b):三通GB/T3287  Bl-1X3/4X1/2-Fe-D

技术要求

5.1 管件材料

5.1.1 管件应使用符合GB/T 944。的可锻铸铁材料(其他见5.1-2)，所用材料根据设计者的要求按下

列牌 号选取 (见 5.4.1):

    KTB 400-05或 KTB 350-04用于 白心可锻铸铁 ;

    KTH 350-10或KTH 300-06用于黑心可锻铸铁。

5.1.2 使用机械性能不低于5.1.1规定的其他黑色金属时，允许用于规格不大于3/8的直型管件，但

不包括活接头在内。

5.2 热镀锌层

    管件要求镀锌保护层时，应采用热镀锌工艺，并符合下列要求。

    注 4:黑色金属材料的管件(见 5.1-2)选择的镀锌层可与订货方协定。

5.2.1 在形成的锌层中，微量元素的百分比含量不允许超出下列规定的最大值:

    铝(AI)             0.1%

    锑(Sb)             0.01 o

    砷(As)             0.02%

    秘(BO             0.01%

    锅(Cd)             0. 01 %

    铜(Cu)             0.1%

    铅(Pb)             1.6%，个别情况下1.8%

    锡(Su)             0.1%

5.2.2 镀锌层相关表面锌的质量不小于500 g/mi，以五件管件锌的质量作平均值，相当于平均覆盖厚

度为70 (am，个别样件不小于450 g/m2(63 fm),

    锌层平均覆盖厚度s可用近似公式式(1)进行计算:

MA7. 2 (1)

式中 :— 锌层平均覆盖厚度，gym;

— 单位面积的锌层质量，g/m},

5.2.3 镀锌管件表面镀层应均匀连续，内表面锌层应无锌疤、毛刺和非金属附着物。

5.3 管件表面的防锈处理

管件的表面应作防锈处理，防锈材料不应带有多环芳香族的碳氢化合物。
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5.4 设计

5.4.1 按选择的材料(见5.1.1)和螺纹(见5. 6. 1)所对应的设计符号(见表3)来识别管件。

                                          表 3 设计符号

设计符号
螺纹型式

                  材 料 牌 号
外 内

A R I   R, KTB400-05或 KTH350-10

B R R, KTB350-04或 KTH300-06

C R Rc KTB400-05或KTH350-30

D     一一 R}               KTB350-04或KTH30。一。6
注:对仅有外螺纹的管件，其设计符号应与带有内螺纹，并且具有相同材料等级的管件规定的设计符号相同

5.4.2 管件的型式和尺寸应符合附录 A的规定 。

5.4. 3 内螺纹管件外径的端部应以方边或圆边形式加强(见图1),端部是多角形的除外，在形状上考

虑扳手平面或管件有侧向出口的地方(代号Zal和Za2)o

5.4.4 制造方可自行决定加肋，肋的高度不能超出加强方边或圆边的高度。

5.4.5 锁紧螺母可以是普通平面形的或凹人式的，允许加工一个表面。

5-4. 6 附录A中A18和附录A中A19给出两种典型的活接头座及其标记，其他型式座的设计和座的

材料也应该符合本标准在附录A中A18和附录A中A19提供的尺寸及其他要求，这种活接头没有正

式标记 。

5.5 尺 寸与公差

5.5.， 管件的主要尺寸见附录A。未规定尺寸，由制造方自行决定。在没有规定最大或最小尺寸时，管

件从端面到端面，端面到中心的尺寸偏差见表4e

    注5:活接头端面到端面和端面到中心的尺寸，由于管件公差和设计的综合影响，最后的装配结果可能不符合所给

            公 差

                                                      表 4                                         mm

基本尺寸 (30 >30̂ -蕊50 >50-(75 >75-<100 >100-<_150 >150-提200 > 200

公差 土1.5 士2.0 士2.5 士 3.0 士3.5 士 4.0 士5.0

5.5.2 安装长度(z)用作安装期间的帮助和指导，其准确性决定于5.5. 1中所给公差及GB/T 7306中

规定的螺纹公差，在附录A给出的尺寸((zi,z:与za)是管子端部到管件轴线(见图3)或管子端部之间

(见图4)的平均距离。

图 3 管路有角度情况下管子相连接时的安装长度z
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                            图4 同轴管子相连接时的安装长度z

    这些安装尺寸给出的是端面到端面或端面到中心的尺寸减去平均配合长度计算得到的，平均配合

长度是按 GB/T 7306给 出的尺寸加 以圆整 (见表 5),

                                        表 5 平 均配合 长度

管件规格 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1'/a 1巧 2 2肠 3 4 5 6

配合长度.mm 7 10 10 13 15 17 19 19 24 27 30 36 40 40

5.5.3 扳手平面对边宽度尺寸S取决于管件的设计，由制造方确定。

5.5-3.1 管堵的平面应是方形的，其他小于或等于3/4管件的平面应是六边形的，大于3/4的管件的

平面可以是六边形或八边形。活接头零件的平 面(除连接螺母外)可以是六边、八边或 十边 形的。

5.5.3.2 扳手平面的最小厚度(见表6)在其转角处测量。对锁紧螺母任何形式的倒角均不应使扳手平

面的厚度小于表6给出的尺寸。

                                      表 6 扳手平面最小 厚度

管件规格 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 I肠 1巧 2 2翅 3 4

扳手平面最小厚度，mm 4 4 4 5 5 5. 5 6 6. 5 7 7 7. 5 8

5.6 螺纹 的选择

5.6.1 管件螺纹应该符合GB/T 7036.1,GB/T 7036.2的规定，外螺纹为圆锥形(R)，内螺纹可以是圆

柱形(R,)或圆锥形(Rc),

5.6.2 活接头螺母的螺纹与螺母配合的螺纹应符合GB/T 7307的规定，允许采用公制螺纹，应符合

GB/T 192,GB/T 193,GB/T 196和GB/T 197中外螺纹6级、内螺纹7级的规定。锁紧螺母应符合

GB/T 7307的规定。

57 螺纹轴线夹角的极限偏差

    管件螺纹的轴线应是精确的，测定角度的偏差不超过士。.5..

5.8 倒角

    管件螺纹端面必须倒角，内螺纹最小夹角为90,，端面倒角直径应大于螺纹的大径。外螺纹最小夹

角为6。“，端面倒角的直径应小于端面螺纹的小径。

5.9 制造

    管件不允许含有对使用有害的材料。管件应光滑，无粘砂、气孔、裂纹与其他有害的缺陷。不允许含

有上述 缺陷，加 以浸渍以橙盖故障

5.10 性能要求

5.10.1 所有管件应符合表7中给出的最大允许的工作压力和温度范围。温度为120'C与300℃之间的

压力值用线性插人法确定(见图5)。管件正常使用的温度不低于一20̀C。对温度低于一20'C的特殊使用

情况 ，订货方应在订货协议 中明确提出 。
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表 7 压力/温度比值

使用温度，c 最大允许工作压力，MPa

一20- 120 2. 5

120- 300 内插值

300 2

口
d
荟
卜只
图

2’一
      120

图 5 压力/温度 比值

300 温度，℃

5.10.2 承受压力的管件包括活接头的组成部件应能承受表3所给定的试验压力，各种规格的管件应

按 表 3进行试验。

表 3 设 计的试验压力

水压设计试验压力(检验)

管件规格 1/8-4 管件规格 5和6

10 M Pa 6.4 MP.

    在某温度下，如果压力大于1. 5倍最大允许工作压力(见5. 10. 1)，即使压力低于表3给定值时.发

生泄漏也是允许 的。

5.10.3 管件与符合5.6的螺纹件正确安装时，应能承受正常的各种力的作用。

6 试 验方 法

6.1 可锻铸 铁

    制造方应以充分的试验来保证可锻铸铁满足5.1.1规定的材料牌号要求。除GB/T 9440的试验要

求外，管件在退火之后机加工之前要进行适当的检验，以保证管件具有良好的韧性

6.2 热镀锌层

    制造方应该保证热镀锌层满足5.2的要求。用分辨试验法(recognised test method)例如原子吸收
分光仪来确定5.2.1规定的元素。镀层单位面积质量按QB/T 3816的方法确定。镀层厚度用电子或磁

力测厚仪(见GB/T 4956)来检测，或者用显微法。在管件的整个表面和长度上至少取散布的10个点来

测量，用算术平均值作为计量结果，抽样方案按GB/T 2828要求。目视检查管件热镀锌层的致密性和连

续性。

63 螺纹

6.3.1 配合螺纹

    制造方应该以足够的控制措施确保配合螺纹符合GB/T 7306的要求。

    注 6: ZB J42 037推荐 了一个it规体系，如果其他 的量规体系也能保证获得与前者相同的结果，并符合

          GB/T 7306.1,GB/T 7306.2螺纹的要求，则此检验体系也可使用

6.3.2 紧固螺纹
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    紧固螺纹应符合GB/T 7307的要求。

    注 7: GB/T 10922推荐了一个量规体系，如果其他的量规体系也能保证与前者相同的结果并符合 GB/T 7307螺纹

          的要求，则此检验体系也可使用。

6.3.3 螺纹轴线夹角

    对 57管螺纹轴线夹角的检测方法如下 :

                                  图6 管件螺纹轴线夹角检测

    a)管件螺纹轴线夹角为90。时，使用图6中检测丝杠1，先用校表角尺4的900面贴在测量定位块2

上，将百分表调至零位，再将两端配有相应规格螺纹测头7(或测环)的管件靠近测量定位块2，使测头的

外端面与测量定位块的外侧面贴平，即可在百分表上读数，通过查表9即得到管件两螺纹轴线间夹角的

误 差值 。

    b)管件螺纹轴线夹角为45“时，使用图6中检测丝杠6，先用校表角尺的45“面将百分表调至零位，

下面的步骤 同 a),

    c)管件螺纹轴线夹角为1800时，使用图6中检测丝杠5，将两端配有相应规格螺纹测头的管件置于

横臂 3下 面，再将横臂上的定位 顶尖 放人螺纹测头 的中心孔 中，使 百分表触头接触 螺纹测头 的端 面，并

将指针调至零位，用手均匀旋转管件一周后，即可在百分表上读出最大差值，通过查表9即得到管件两

轴线夹角的误差值。

    d)或等效采用其他方法测量。

                                                    表 9

管件螺纹夹角 百分表示值 ，mm 夹角偏差值 分

450 0.02 1

900 0. 02 1

1800

A, 0.01 1

A, 0. 02 1

注:A 适用于管件规格 I以下的螺纹，A,适用于管件规格工以上的螺纹

64 密封性要求试验

    所有承受压力的管件应在机加工之后，涂保护层之前(热镀锌除外)，用下列方法之一进行试验，每

个管件都应无泄漏迹象。

    a)管件内部应能承受不低于2 MPa常温水压，试验时除输人水的通径口外，封闭其他各端后，按表

10要求进行，目测结果;
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表 10

管件规格 保压时间，5 技术要求

1/8-2 >15
无渗漏和损伤

2月-6 > 60

    b)管件内部应能承受不低于0. 5 MPa的空气压力，试验时除输人空气的通径口外，其他各通径口

封闭，管件完全浸置于水槽中，目测结果;

    c)能保证有等同试验质量的其他方法。

    不能满足上述所选用的试验要求的管件，应予以拒收。

6.5 最终外观检 验

    制造厂采用适当的目侧方法检查，管件应无明显的铸造缺陷和螺纹加工缺陷，以保证管件符合

5.2-3,5.8,5.9要求 。

6.6 多环芳香族碳氢化合物的分析

    本条的要求(见5.3)应利用气相层析法或薄层层析法(thin-layer chramatography)或其他等效方

法来检验。

7 检验规则

    正常批量生产的产品质量检验分为出厂检验和型式检验。

了1 出厂检验的抽样方案和检查判定规则

7.1.1 每批产品出厂前，都应按标准规定的出厂检验项目进行检验，出厂检验的抽样检查应符合

GB/T 2828的规定。

7.1.2 出厂检验采用二次抽样方案，检验项目与分类、检查水平、合格质量水平AQI(见表11)的规

定 。

                                                  表 11

不合格类别 检查项 目 检查条款 检查水平 AQL

B
材料机械性能 5. 1

特殊检查水平S-3
1

密封性能 6. 4b) 1

c

型式尺寸 5.4.2

一般检查水平 Y

6. 5

精 度
尺寸 5. 5. 1 6 5

螺纹 5.6.1  5.6. 2

4

螺纹轴线夹角 5. 7

表面质量 5.9

6. 5

镀锌均匀 5.2.3

螺纹倒角 5. 8

防锈 5.3

产 品标 志 9.1.1 10

包装 9.1.2  9.2 抽三件应符合规定

注:生产厂需对每炉试样检查抗拉强度和延伸率，并有机械性能试验合格报告

7.2 型式检验的抽样方案和检查、判别

7.2. 1 正常批量生产的产品应按标准规定的型式检验项目定期进行周期性检查，型式检验的抽样检查

应符合 GB/T 2829的规 定。
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7.2.2 在产品生产过程稳定的条件下每年应抽样进行一次型式检验。

7.2. 3 样本的抽取与样本的检查应符合GB/T 2829-1987中4.9,4-10的规定。

7.2.4 型式检验采用判别水平Q的一次抽样方案，检验项目、判别数组和不合格质量水平RQL(见表

12)的规定。

表 12

不合格类别 检验项 目 检验条款 样本数 判定数组 RQL

A 耐压试验 6. 4 a ) 6 0.1 25

7.2.5 有下列情况之一 时，应进行型式检验 :

    a)新产品定型鉴定或老产 品转厂生产 的定型鉴定 ;

    b)正常批量生产中，在结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c)产 品停 产半年后恢 复生产时 ;

    d)国家质量监督机构提 出型式 检验要求时。

8 管件尺寸和安装长度— 通则

    管件应该具有附录A中Al-A19给出的正确尺寸和安装长度、公差的数值(见5.5.1)，安装长度

(见 5. 5. 2) ,

    圆括弧中的管件尺寸为可选择尺寸，由制造方自行规定，没有特殊规定，螺纹应符合GB/T 7306,

9 标志、包装、运输、贮存

9.， 标 志

9.，1 产 品标 志

    管件应标有清晰明显的商标和管件规格，允许用相对应的公称通径代替管件规格。

    当铸件空间限制无法实现标注时，允许省去上述标记内容。这些省略部分应在包装材料上标出。

9.1.2 包装标记

    a)产品名称;

    b)产 品标 记;

    c)数量 ;

    d)制造厂名、产地;

    e)出厂 日期 ;

    f)质量等级(按上级有关规定执行);

    g)净重、毛重(每件质量不得超过5o kg);

    h)外形尺寸(长X宽X高)，(只对有固定包装形状)。

9.2 包装

    不允许用腐蚀性材料包装，包装不得破损，并附有合格证，证上应有厂名、检验员签章或代号、检验

日期 。

9-3 运输

    产 品在运输 中避免雨淋 、受潮及化学腐蚀 。

94 贮存

    产品贮存必须置于离地200 mm以上，通风良好，干燥的室内，并不得与有腐蚀性的物品共贮一室。

9.5 产品 自出厂 日期起 ，防锈 期为半年。
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      附 录 A

    (标准的附录)

管路连接件型式尺寸

Al 弯头、三通、四通型式尺寸应符合 图 Al、表 Al的规定 。

弯头 A1(90) 内外丝弯头 A4(92)

三通 B1(131) 四通 C1(180) 侧孔弯头 Zal(221) 侧孔三通 Za2(223)

图 A1

表 Al

公称通径DN 管件规格 尺 寸，mm 片装长度，mn
Al A4 B1 C1 Zal Za2 Al A4 B1 C1 Zal Za2 a b 艺

    6

  8

  10

  15

  20

  25

  32

  40

  50

  65

  80

  100

(125)

(150)

  6

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

    6

  8

  10

  15

  20

  25

  32

  40

  50

  65

  80

  100

(125)

(150)

  (8)

  10

  15

  20

  25

  32

  40

  50

(65)

(80)

(100)

(10)

  15

  20

(25)

(10)

(15)

(20)

(25)

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1场

1巧

  2

2巧

  3

  4

(5)

(6)

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1城

1巧

  2

2翅

  3

  4

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1拓

1另

  2

2Y}

  3

  4

(5)

(6)

(1/4)

  3/8

  1/2

  3/4

  1

  1肠

1翅

  2

(2场)

  (3)

  (4)

(3/8)

1/2

3/4

  (1)

(3/8)

(1/2)

(3/4)

  (1)

19

21

25

28

33

38

45

50

58

69

78

96

115

131

25

28

32

37

43

52

60

65

74

88

98

118

12

11

15

15

18

21

26

31

34

42

48

60

75

91
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异径弯头型式尺寸应符合图A2、表A2的规定。A2

异径弯头 Al(90)
图 A2

表 A2

异径内外丝弯头A4(92)

公称通径DN 管件规格 尺寸，mm 安装长度，mm

A1 A4 A1 A4     }一 b ‘     一 之召

  10X8

  15X 10

(20 x 10)

  20X15

  25X 15

  25 X 20

  32X 20

  32冰 25

(40义 25)

  40X 32

  50大 40

(65只 50)

15 X 10

20又 15

25X20

32沐25

(3/8X 1/4)

1/2X3/8

(3/4 X 3/8)

3/4X1/2

  1只1/2

  1X3/4

1城X 3/4

  1城X1

(1巧X 1)
1巧X1城

  2X1巧

(2朽X2)

1/2X3/8

3/4 X 1/2

  I X 3/4

1拓 X1

23

26

28

30

32

35

36

40

42

46

52

61

23

26

28

31

34

36

41

42

46

48

56

66

33

40

46

56

13

13

13

15

15

18

17

21

23

27

28

34

13

16

18

18

21

21

26

25

29

29

36

42

450弯头型式尺寸应符合图A3、表A3的规定。A3

450弯头 Al/450(120)
45。内外丝弯头A4/450(121)

图 A3

表 A3

公称通径DN } 管件规格 尺寸，mm 一一安装长度，mm
A1/450 A4/450 AI/450 一 、4/450 }一       一一
10

15

20

25

32

40

50

10

15

20

25

32

40

50

3/8

1/2

3/4

  1

1好

1翅

  2

3/8

1/2

3/4

  1

1写

1翅

  2

20

22

25

28

33

36

43

25

28

32

37

43

46

55

1O

9

10

11

14

17

19

14
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A4 中大、中小异径三通型式尺寸应符合图A4、表A4的规定。

中大异径三通B1030 中小异径三通 BI (130)

图 A4

表 A4

中大异径三通

公称通径

    DN
管件规格

尺寸 ，mm 安装长度，mm

Q b Z J Z2

  10 X 15

  15X20

(15X25)

  20又 25

(20又32)

  25义 32

(25X40)

  32X40

(32只50)

  40X 50

3/8又1/2

1/2 X 3/4

  (1/2只1)

  3/4义1

(3/4 X 1城)

  1X1城

(1X1巧)

I城X1巧

(1城X2)

  1巧X2

26

31

34

36

41

42

46

48

54

55

26

30

32

35

36

40

42

46

48

52

16

18

21

21

26

25

29

29

35

36

13

15

15

18

17

21

23

27

24

28

注 管件规格的表示方法:见4. 3. 2. 4a),

中小异径三通

公称通径

    DN
管件规格

尺寸 ，mm 安装长度，mm

区 b 之l 之之

  10X8

  15冰8

15火 10

(20X8)

20丫 10

20X 15

3/8X 1/4

1/2义1/4

1/2K3/8

(3/4X1/4)

3/4 X 3/8

3/4义1/2

23

24

26

26

28

30

23

24

26

27

28

31

13

11

13

11

13

15

13

14

16

17

18

18

15
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表 A4(完)

中小异径三通

公称通径

    DN
管件规格

尺寸，mm 安装长度，mm

a b Z 1 乞2

(25X8)

  25X 10

  25X 15

  25 X 20

(32X10)

  32只 15

  32又 20

  32X 25

  40只 15

  40X 20

  40只25

  40X 32

  5o x 15

  5O X 20

  50X25

  50X32

  50 X 40

  65又25

  65X32

  65火40

  65X50

  80 X 25

(80X32)

  80 X 40

  80X50

  80义65

100火50

100 X 80

  (1X1/4)

  1 X 3/8

  1X1/2

  1X3/4

(1城X3/8)

1K X 1/2

1肠X3/4

  1城X1

1巧X 1/2

1巧X3/4

  1兄X1

1巧XI%

  2X1/2

  2 X 3/4

    2X1

  2X1兄

  2X1朽

  2朽X1

2翅X1凡

2巧X1残

  2场X2

    3X1

(3X1拓)

  3X1肠

    3只 2

  3X2巧

    4X 2

    4X 3

28

30

32

35

32

34

36

40

36

38

42

46

38

40

44

48

52

47

52

55

61

51

55

58

64

72

70

84

31

32

34

36

36

38

41

42

42

44

46

48

48

50

52

54

55

60

62

63

66

67

70

71

73

76

86

92

11

13

15

18

13

15

17

21

17

19

23

27

14

16

20

24

28

20

25

28

34

21

25

28

34

42

34

48

21

22

21

21

26

25

26

25

29

29

29

29

35

35

35

35

36

43

43

44

42

50

51

52

49

49

62

62

注:管件规格的表示方法:见 4. 3. 2. 4a)
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A5 异径三通型式尺寸应符合 图 A5,表 A5的规定 。

2(3)

异径三通 B1(130) 侧小异径三通B1 (130)

图 A5

表 A5

异 径 三 通

公称通径DN 管件规格 尺寸 ，mm 烤装长度，mm
方法 a)

1   2   3

    方 法 b)

(1)  (2)  (3)

    方 法 a)

1     2     3

      方法 b)

(1)     (2)     (3)
“ b c ‘】 c2 fJ

  15 X 10 X 10

  20X10X15

  20X15X10

  20X15只15

  25X 15 X15

  25沐 15又 20

  25X 20X 15

  25火 20火 20

  32X 15X 25

  32只 20火 20

  32火 20火 25

  32冰 25火 20

  32火 25又 25

  40只 15只 32

  40 X 20 X 32

  40义 25又 25

  40冰 25X 32

(40 X32 X25)

  40X 32火 32

  15 X 10X 10

  20X 15X 10

  20 X 10 X 15

  20又 15只 15

  25火 15只 16

  25X 20X 15

  25X 15X 20

  25只20又 20

  32X25 X 15

  32火20只20

  32火25又20

  32火20义25

  32X25X25

  40火32火16

  40只32火20

  40X25X25

  40X32只25

(40X 25 X 32)

  40只32只32

1/2X 3/8X 3/8

3/4 X 3/8X 1/2

3/4X 1/2X 3/8

3/4又1/2又1/2

  1X1/2X1/2

  1X1/2X3/4

  1 X 3/4X 1/2

  1 X 3/4X 3/4

  1拓X1/2X1

1肠X3/4X3/4

  1%X3/4X1

  1%XIX3/4

  1城X1X1

1翅X1/2X1城

1朽X3/4X1肠

  1肠Xix1

1翅Xix1城

(1肠X1KX1)

1翅X1城X1肠

1/2X 3/8X 3/8

3/4 X 1/2 X 3/8

3/4X 3/8 X 1/2

3/4 X 1/2X 1/2

  1X1/2X1/2

  1只3/4火1/2

  1X1/2X3/4

  1X3/4 X 3/4

  1城XIX1/2

1场X3/4X3/4

  1KXlX3/4

  1肠X3/4X1

  1拓Xix1

I场X1肠X 1/2

I朽X1城X 3/4

  1坏Xix1

1巧XI%XI

(1朽X1XI城)

1妊X1兀X1肠

26

28

30

30

32

32

35

35

34

36

36

40

40

36

38

42

42

46

46

26

28

31

31

34

34

36

36

38

41

41

42

42

42

44

46

46

48

48

25

26

26

28

28

30

31

33

32

33

35

36

38

34

36

38

40

42

45

13

13

15

15

15

15

18

18

15

17

17

21

21

17

19

23

23

27

27

16

18

18

18

21

21

21

21

25

26

26

25

25

29

29

29

29

29

29

15

13

16

15

15

15

18

18

15

18

18

21

21

15

17

21

21

25

26

17
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表 A5(完)

异 径 三 通

公称通径DN 管件规格 尺 寸，mm 阵装长度,mm
方法 a)

1   2   3

    方法 b)

(1)  (2)  (3)

    方法 a)

1     2     3

      方法 b)

(1)     (2)     (3)
a b ‘ c, 亡2 亡3

  50只20X40

  50X25只40

  50 X 32 X 32

  50 X 32 X 40

(50又40又32)

  50又40义40

  50X40X20

  50X40X25

  50X32X32

  50X40X32

(50X 32X 40)

  50只 40只 40

2X3/4X1朽

  2XlX1巧

2X1拓X1城

2X1KX1巧

(2X1先X1城)

2X1朽X1场

2X1巧X 3/4

  2X1兄X1

2X1%X1城

2X1朽X1城

(2X1写X1朽)

2X1场X1巧

40

44

48

48

52

52

50

52

54

54

55

55

39

42

45

46

48

50

16

20

24

24

28

28

35

35

35

35

36

36

19

23

26

27

29

31

注:管件规格的表示方法见4.3.2.3

侧小异径三通

公称通径DN 管件规格 尺 寸，mm 烤装长度,mn
方法 a)

1   2   3

    方法 b)

(1)  (2)  (3)

    方法 a)

1     2     3

      方法 b)

(1)     (2)     (3)
皿 b ‘ 忿 1 之2 之 J

  15X15X10

  20火20X10

  20火20又15

(25 X25 X10)

25X25X15

  25X25X20

  32火32又15

32X32X20

32X32X25

40只40火15

40X4OX20

40X40 X25

40 X 40 X 32

50 X50 X20

50又50只25

50火50又32

50冰50冰40

  15X IOX 15

  20X 10X20

  20又 15又20

(25X10X25)

  25又 15义25

  25 X 20 X 25

  32火15火32

  32火20火32

  32 X 25 X 32

  40又15火40

  40火20义40

  40X25X40

  40X32X40

  50义20火50

  50火25火50

  50X 32X 50

  50X 40只 50

1/2X1/2X3/8

3/4 X 3/4 X 3/8

3/4只3/4X 1/2

  (1 X 1X 3/8)

  1义1X1/2

  1XIX3/4

1拓X1城X1/2

1肠X1城X 3/4

  1%X1写X1

1翅X1翅X1/2

I翅X1翅X 3/4

1妊X1先X1

1另x1另xI%

  2火2火3/4

    2义 2X 1

  2X2X1翅

  2X2Xl翅

1/2 X3/8 X1/2

3/4X3/8X3/4

3/4又1/2只3/4

  (1X3/8X1)

  1只1/2只1

  1X3/4X1

1%X1/2X1写

1城X3/4X1城

1城Xix1肠

1巧X1/2X1巧

1巧X3/4X1巧

I翅Xix1巧

1域x1月x1妊

  2只3/4只2

    2XlX2

  2XI肠X2

  2X1拓X2

28

33

33

38

38

38

45

45

45

50

50

50

50

58

58

58

58

28

33

33

38

38

38

45

45

45

50

50

50

50

58

58

58

58

26

28

31

32

34

36

38

41

42

42

44

46

48

50

52

54

55

15

18

18

21

21

21

26

26

26

31

31

31

31

34

34

34

34

15

18

18

21

21

21

26

26

26

31

31

31

31

34

34

34

34

16

18

18

22

21

21

25

26

25

29

29

29

29

35

35

35

36

注:管件规格的表示方法见4. 3.2.3

18
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A6 异径 四通型式尺寸 应符合 图 A6、表 A6的规 定。

异径四通 CI (180)

    图 A6

      轰 A6

公称通径

    DN
管件规格

尺寸，,mm 一一 安装长度，mm
己     一一 z2

(15只10)

  20X15

  25只15

  25又20

(32又20)
  32X25

(40又25)

(1/2义3/8)

3/4 X 1/2

  1X1/2

  1 X 3/4

(1城X 3/4)
  1婿X1

(1残X1)

26

30

32

35

36

40

42

26

31

34

36

41

42

46

13

15

15

18

17

21

23

16

18

21

21

26

25

29

注:管件规格的表示方法见 4. 3. 2. 4 c )

A7 短月弯 、单弯三通、双弯弯头型式尺寸应符合 图 A7、表 A7的规定。

  r奇
短月弯 DI (2a) 内外丝短月弯D4 Q.) 单弯三通E1(131) 双弯弯 头 E2(132)

图 A7

表 A7

公称通径DN 管件规格 尺寸，mm 安装长度 ,mm

D1 一} D4 一 E1 一E2 D1 一D4 一一El 一一EZ a=6一! z 一
8

10

15

20

25

32

40

50

8

10

15

20

25

32

40

50

10

15

20

25

32

40

50

10

15

20

25

32

40

50

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1肠

1巧

  2

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1%

1巧

  2

3/8

1/2

3/4

  1

1%

1肠

  2

3/8

1/2

3/4

  1

1只

1朽

  2

30

36

45

50

63

76

85

102

19

24

28

33

40

43

53

20

26

32

35

46

57

66

78

9

11

13

16

21

24

29

19
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异径单弯三通型式尺寸应符合图A8、表A8的规定。

                                                          (2)

A8
(2)

2(3) 2(3)

中小异径单弯三通El (131)

          1

        (I)

侧小异径单弯三通 El(131)

      1

    (1)

异径单弯三通 E1(131)

图 A8

表 A8

中小异径单弯三通

公称通径

    DN
管件规格

尺寸，几m 安装长度，mm

a     一} 芯1 } {
  20X15

  25又15

  25 X 20

  32冰15

  32冰20

  32沐25

(40X20)

(40X 25)

(40X32)

(50X25)

(50X 32)

(50X40)

  3/4又1/2

  1只1/2

  1X3/4

1场X 1/2

1场X 3/4
  1% X1

(1巧X 3/4)

  1朽X1)

(1朽X1拓)

  (2火1)

(2X1城)

(2X1翅)

47

49

53

51

55

66

55

66

77

70

80

91

48

51

54

56

58

68

61

71

79

77

85

94

25

28

30

30

33

36

33

36

41

40

45

48

32

32

36

32

36

47

36

47

58

46

56

57

35

38

39

43

43

51

46

54

60

60

66

15

10

11

13

11

14

17

14

17

22

16

21

24

注:管件规格的表示方法 见4.3.2.4 a),

侧小异径单弯三通

公称通径DN 一} 管件规格 一一尺寸，角m险装长度，叫
方法 a)

1   2   3

    方法 b)

(1)  (2)  (3)

    方法 a)

1     2     3

      方法 b)

(1)     (2)     (3)
a b r 之1 z2 Z3

20 X 20 X 15 20X 15X 20 3/4 X 3/4 X 1/2 3/4 X1/2 X3/4 50 50 27 35 35 14

注:管件规格的表示方法:见4.3.2.30

异径单弯三通

公称通径DN 一} 管件规格 尺寸，mm一1--咔 「由 {
I- - +汉 ��.州

方法 a)

1   2   3

    方法 b)

(1)  (2)  (3)

    方法 a)

1     2     3

      方法 b)

(1)     (2)     (3)
己 b c Zl Z2 Z3

20X 15又 15

25X 15X 20

25X20X20

20X 15 X15

25X20X15

25X20X20

3/4X1/2X1/2

1X1/2X3/4

1 X 3/4 X 3/4

3/4 X1/2 X1/2

1X3/4X1/2

1 X 3/4 X 3/4

47

49

53

48

51

54

24

25

28

32

32

36

35

38

39

11

10

13

注:管件规格的表示方法:见 4. 3. 2. 3

20
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A9 异径双弯弯头型式尺寸应符合图 A9、表 A9的规定。

异径双弯弯头E2 (132)

        图 A9

      表 A9

公称通径

    DN
管件规格 尺寸，mm 一} 安装长度，mm

a     一} Z2

(20K15)

(25火20)

(32火25)

(40X32)

(50火40)

(3/4X1/2)

  (1 X 3/4)

(1KX1)

(1翅XI%)

(2X1场)

47

53

66

77

91

48

54

68

79

94

32

36

47

58

67

35

39

51

60

75

注:管件规格的表示方法 见 4.3-2.4b)

A10 长月弯型式尺寸应符合 图 A10、表 A10的规定 。

长月弯 Gl(2) 内外丝月弯G4(1)

    图 A10

    表 A10

外丝月弯 G8(3)

公称通径DN 管件规格 }一 尺$,.m 安装长度 ，mm

G1 G4 I    G8 } G1 一} G4 G8 “ b z

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

  (6)

  8

  10

  15

  20

  25

  32

  40

  50

(65)

(80)

(100)

(10)

  15

  20

  25

(32)

(40)

(50)

1/4

3/8

1/2

3/4

  I

1肠

1巧

  2

2Y}

  3

  4

(1/8)

  1/4

  3/8

  1/2

3/4

  1

I城

1巧

  2

(2另)

  (3)

  (4)

(3/8)

  1/2

3/4

  I

(1城)

(1朽)

  (2)

35

40

48

55

69

85

105

116

140

176

205

260

32

36

42

48

60

75

95

105

130

165

190

245

28

30

38

42

54

68

86

97

116

149

175

224



Gs/T 3287一2000

A11 450月弯型式尺寸应符合 图 All、表 All的规定。

45。月弯 G1/450(41) 45。内外丝月弯 G4/450(40)

图 All

表 An

公称通径 DN 管件规格 尺寸 ，mm 安装长度 ，mm

GI/45* G4/450 Gl/450 G4/450 a b 之

(10)

  15

  20

  25

  32

  40

  50

(65)

(80)

(8)

  10

  15

  20

  25

  32

  40

  50

(65)

(80)

(3/8)

  1/2

  3/4

  1

1城

1朽

  2

(2巧)

  (3)

(1/4)

  3/8

  1/2

  3/4

  1

1城

1Y}

  2

Q另)

  (3)

26

30

36

43

51

64

68

81

99

113

21

24

30

36

42

54

58

70

86

100

16

20

23

28

34

45

49

57

72

83

A12 外接头型式尺寸应符合图A12、表A12的规定。

      外接头 M2(270)

左右旋外接头 M2R-L(271) 异径外接头 M2(240)

图 A12
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表 A12

公称通径 DN 管件规格 尺寸，mm 安装长度，mm

M2 M2R- L 异径 M2 M2 M2R- L 异径 M2 a Zl Z2

  6

  8

  10

  15

  20

  25

  32

  40

(50)

(65)

(80)

(100)

(125)

(150)

  10

  15

20

25

  32

  40

(50)

    8冰 6

  (10X6)

  10X8

  15X8

  15X 10

  (20X8)

  20X 10

  20X 15

  25X 10

  25只 15

  25火 20

  32火 15

  32X 20

  32义 25

(40火15)

  40又 20

  40义 25

  40又 32

(50火15)

(50又20)

  50 X 25

  50X 32

  50只 40

(65 X 32)

(65X40)

(65又50)

(80只40)

(80X50)

(80又65)

(100只50)

(100又65)

(100X80)

  1/8

1/4

3/8

  1/2

3/4

  1

1城

l%

  (2)

(2y)

  (3)

  (4)

  (5)

  (6)

3/8

1/2

3/4

  1

1城

1巧

(2)

  1/4X1/8

(3/8X1/8)

3/8X 1/4

  1/2X1/4

1/2X3/8

(3/4 X 1/4)

3/4X3/8

3/4 X 1/2

  1义3/8

  1X1/2

  1又3/4

1肠X 1/2

  1城X 3/4

  1肠 X1

(1残X 1/2)

  1另X 3/4

  1妊 X1

1翅X1找

  (2X1/2)

  (2火3/4)

    2X 1

  2XI%

  2X1巧

(2巧X1城)

(2巧X1朽)

  (2只X2)

  (3X1妊)

  (3X 2)

  (3X2朽)

  (4X 2)

  (4X2朽)

  (4X3)

25

27

30

36

39

45

50

55

65

74

80

94

109

120

11

7

10

10

9

11

12

17

17

20

20

22

29

40

10

13

10

13

13

14

14

11

18

15

13

18

16

14

23

21

19

17

28

26

24

22

22

28

28

23

31

26

23

34

31

28

23
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A13 内外丝接头型式尺寸应符合图A13、表13的规定。

7                                           7II
内外丝接头M4(529a) 异径内外丝接头 M4(246)

图 A13

表 A13

公称通径DN 管件规格 尺寸 ，mm 安装长度，mm

M 4 异径 M4 M 4 异径 M4 a 之

10

15

20

25

32

  10X8

  15X 8

  15 X 10

(20冰10)

  20火15

  25浓15

  25火20

  32 X 20

  32沐 25

  40只 25

  40火 32

(50X32)

(50X40)

3/8

1/2

3/4

  1

1%

3/8X1/4

1/2X1/4

1/2X3/8

(3/4大3/8)

3/4X 1/2

  1X1/2

  1 X 3/4

1兄X3/4

  1城X1

  1巧XI

1朽X1K

(2X1城)

(2X1巧)

35

43

48

55

60

63

70

25

30

33

38

41

44

46

A14 内外螺丝型式尺寸应符合图A14、表A14的规定。

圣黝」i
(I)         (1)

内外螺丝N4(241)

(班)

图 A14

24
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表 A14

公称 通径

    DN

尺寸 ，mm 安装长度，mm
管件规格 型式

2

一13

13

刊

20

20

20

8X 6 1/4X1/8

10又6

1U X 8

3/8X1/8

3/8X1/4

15X 6

15X 8

15X10

1/2X1/8

1/2X1/4

1/2冰3/8

20X 8

20火10

20义15

3/4只1/4

3/4X3/8

3/4又1/2

门︺

凸︺

0

0

，
﹄

n

目

n

曰

n

︺

25火 8

25只10

25又15

25火20

1火1/4

1 X 3/8

1X1/2

1X3/4

刘

31

31

31

32火10

32X 15

32X 20

32又 25

1城X3/8

1%X1/2

1%X3/4

1%X1

，
土

0

目

六n

‘件

几乙

n

曰

1

，
土

‘1

，.

1

，.
.

，..

1
1

1

5

成
曰

气

﹄
匀

咬

d

八海

n占

八j

卜j

六
舀

八
J

CJ

内
口

八
J

八」

(40义10)

  40又 15

  40火 20

  40只 25

  40又 32

(1场X 3/8)

1兄X 1/2

1场X 3/4

1朽 X1

1% XI%

铭

48

m

m

U
皿

万
皿

丽
皿

50又 15

50义 20

50火 25

50X 32

50又40

2X1/2

2X3/4

2X1

2XI%

2Xl%

脚

肠

21

16

40

4G

40

40

65X25

65 X 32

65又40

65义50

2翅 X1

2朽 X 1%

2翅X1撼

2翅X2

八

﹄

曰

曰

n

月1

左

乙

月斗

口

自

，..

d

占

几
斗

J
呀

‘4

d

‘

月任

.牛

.改
‘

.斗

d

.

80又25

80丫32

80火40

80火50

80又65

3火 1

3X1城

3X1娜

3X 2

3X2%

45

妊

21

阴

阴

100火50

100火65

100又80

4又2

4X2另

4X3

25
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A15 内接头型式尺寸应符合图A巧、表A15的规定。

l.

1 ’ 1一

{{

一}

l

!

}}
      内接头 NS(280)

左 右旋内接头 NSR一L(281)

异径 内接 头 NS(245)

图 A15

表 A15

公称通径 DN

a

-
邢

36

38

44

N8 NSR一 L 异径 NS

管件规格

NSR一 L

尺寸 ，mm

异径 NSNS
-1/B

I/4

只

n
o

10 10X 8 3/8XI/4

15 15
15X8

15 X IU

1/2
1/ZXI/4

1/2X3/8

20 20 10义‘0
艺Q X lb

3/4 3/4
3/4火3/8

3/4又1/2
47

25 (25)
25X15

艺S X ZU

(1)
1又1/2

IX 3/4

53

(32X15)

  32X20

  32又25

1月

(1城又1/2)

1只只3/4

  IKXI

57

40

(40又20)

  40X25

  40X32

1%

(1场x3/4)

  1另火1

1兄 只1%

59

50

(50X25)

  50X32

  50X40

(2火 1)

2XI城

2XI%

68

65 65X50 2另 (2%XZ) 75

80
(80X50)

(80X 65)

  (3X2)

(3X2坷)
83

100 95

26
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A16 锁紧螺母型式尺寸应符合图A16、表A16的规定。

    锁紧螺母可以是平的，或凹人式的，允许加工一个表面。

    :尺寸(扳手对边宽度)由制造商自己决定。

    螺纹应符合GB/T 7307的规定。

锁紧螺母P4(310)

    图 A16

表 A16

公称通径

    DN
管件规格

尺寸 ，mm

    “m二n

6

10

15

20

25

32

40

50

65

80

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1线

1'/z

  2

2Y}

  3

6

7

8

9

10

11

12

13

16

19



Gs/T 3287一2000

A17 管帽和管堵型式尺寸应符合图A17、表17的规定。

    管帽可 以是六边形 、圆形或其他形状 ，由制造方决定。

二 吕影 sI                        r-}-       o
管帽 TI(300) 外 方管堵 T8(291) 带边外方管堵 T9(290) 内方管堵 T11(596)

图 A17

表 A17

公称通径DN 管件规格 尺寸，mm

Tl T8 T9 Tll T1 T8 T9 Tll a印.n bmn Cm」n d-

(6)

  8

  10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

  6

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

  6

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

(10)

(15)

(20)

(25)

(1/8)

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1城

1环

  2

2翅

  3

  4

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1城

1巧

  2

2巧

  3

  4

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

  I

1域

1巧

  2

2万

  3

  4

(3/8)

(1/2)

(3/4)

  (7)

13

15

17

19

22

24

27

27

32

35

38

45

11

14

15

18

20

23

29

30

36

39

44

58

3。一

41{

    15

一_
一

28
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A18 活接头的型式尺寸应符合图A18、表A18的规定。

    其他类型座的设计和材料应符合本标准给出的尺寸a,b,

    垫圈见附录A20e

    活接头Ul和U2可否同套管一起供应由制造方决定。

    注:活接头(无论是否有适合于阀座设计的垫圈)应作为一个完整组件来使用，因为活接头的部件可以由不同的制

        造商来加工，也可以不同类型活接头的部件由同一个制造商来做，这些部件没有必要(要求)具有互换性。

平座活接 头 U1(330)
内外丝平座活接头 U2(331)

锥座活接头 U11(340)
内外丝锥座活接头U12(341)

图 A18

表 A18

公称通径DN 管件规格 尺寸 ，mm 安装 长度，mm

U l U2 Ull U12 U l U2 U ll U 12 a b z1 之2

8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

8

10

15

20

25

32

40

50

(6)

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1找

1肠

  2

2月

  3

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1肠

1Y}

  2

(1/8)

  1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1城

1'/z

  2

2Y}

  3

  4

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1城

1朽

  2

2'/z

  3

38

42

45

48

52

58

65

70

78

85

95

100

55

58

66

72

80

90

95

106

118

130

24

22

25

22

22

24

27

32

30

31

35

38

45

48

53

57

63

71

76

82

91

100
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A19 活接弯头的型式尺寸应符合图A19、表A19的规定。

    其他类型座的设计和材料应符合本标准给出的尺寸a,b和c。

    垫圈见附录 A20o

    注:活接头(无论是否有适合于阀座设计的垫圈)应作为一个完整组件来使用，因为活接头的部件可以由不同的制

        造商来加工，也可以不同类型活接头的部件由同一个制造商来做，这些部件没有必要(要求)具有互换性。

平座活接弯头 UA1(95) 内外丝平座活接弯头UA2(97)

锥座 活接弯头 UAll(96) 内外丝锥座活接弯头UA12(98)

图 A19

表 A19

公称通径DN 管件规格 尺寸 ，mm 安装长度，mm

UAl UA2 UAll UA12 UAl UA2 UAl l UA12 a b c zl 之2

10

15

20

25

32

40

50

10

15

20

25

32

40

50

8

10

15

20

25

32

40

50

8

10

15

20

25

32

40

50

3/8

1/2

3/4

  1

1拓

1场

  2

3/8

1/2

3/4

  1

1拓

1巧

  2

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1肠

1翅

  2

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1场

1托

  2

48

52

58

62

72

82

90

100

61

65

76

82

94

107

115

128

21

25

28

33

38

45

50

58

11

15

15

18

21

26

31

34

38

42

45

47

55

63

71

76
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A20 垫圈的型式尺寸应符合图A20、表A20的规定。

    垫片材料和厚度依照用途订货时双方协定。

      平座活接头和活接弯头垫圈

Ul(330),U2(331),UAl (95)和 UA2(97)

                图 A20

              表 A20

活接头和活接弯头 垫圈尺寸.mm 活接头螺母的螺纹尺寸代号

        (仅作参考)公称通径DN 管件规格 d D

  6

  8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

  1

1场

1巧

  2

2朽

  3

  4

13

17

17

19

21

24

27

32

42

46

60

75

88

20

24

24

27

30

34

38

44

55

62

78

97

110

G1/2

GS/8

G3/4

G3/4

G7/8

  G1

GI场

G1城

G1巧

  G2

G2月

G2列

G3朽

  G4

  G5

G5坯


